g tECno 3uLLi

SERIE 753.28 E 763.28
SERIES 753.28 AND 763.28

RULU DI PVC E PVC-ACCIAIO MOTORIZZATI
CON PULEGGIA PER CINGHIA SINCRONA

Sono costituiti da rulli base Serie 553.0 con tubo di
PVC oppure Serie 563.0 con tubo d'acciaio e da una
puleggia, collegati tra loro ad una estremita del mantel-
lo mediante un sistema ad incastro particolarmente
robusto ed efficace.

| rulli tipo 753.28.51... e 763.28.51... sono con puleggia
di poliammide, PA.

[ rulli tipo 753.28.62... e 763.28.62... sono con puleggia
d'acciaio, ACC.

La lunghezza dei trasportatori motorizzati con rulli Serie
753.28 e Serie 763.28 & definita dalla potenza trasmis-
sibile dalla cinghia di trascinamento, ad anelli in serie, e
dalla capacita di carico dei relativi rulli base.

Su richiesta: tubo di PVC speciale e d'acciaio inox, asse
d'acciaio inox, puleggia d'acciaio inox, cuscinetti radiali a
sfere tipo 6202 d’acciaio e d'acciaio inox.

Temperatura d’esercizio normale TN: -5 + +50 [°C].

MOTOR-DRIVEN PVC AND PVC-STEEL ROLLERS
WITH PULLEY FOR SYNCHRONOUS BELT

These are made using standard series 553.0 rollers
with PVC tubes, or standard series 563.0 rollers with
steel tubes, and a pulley, connected at one end by a
particularly secure and effective clamping system.

Series 753.28.51... and 763.28.51... rollers are for
polyamide (PA) resin pulleys.

Series 753.28.62... and 763.28.62... rollers are for steel
(ACC) pulleys.

The length of conveyors with series 753.28 and 763.28
rollers depends on the power which can be transmitted
by the belt and the load capacities of the individual rol-
lers.

If required: special PVC and, stainless steel tube, stain-
less steel shaft, stainless steel pulley, 6202 type radial
ball-bearings in steel or stainless steel.

Standard operating temperature TN:—5 = +50 [°C].
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Dimensioni in mm Dimensions in mm
Tebella s PULEGGIA DENTATA TOOTHED PULLEY Tabie 8%
per cinghia for belt
¢ E3
SM-HTD 8M-HTD
Z 28/PA HTD-5M
Z 20ACC HTD-8M ]
passo pitch
mm
5 8
s
& 15 12
m 22 17
largh. cinghia ¥ 56 4
belt width £ B .
i 22 14
o L g 13 11
attacchi forma A3
attachment shapes A3 P399 1927 M 6-8-10 6-8-10
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Tabella 90 RULLI DI PVC MOTORIZZATI CON PULEGGIA PER CINGHIA SINCRONA Tabic 90
MOTOR-DRIVEN PVC-ROLLERS WITH PULLEY FOR SYNCHRONOUS BELT
puleggia dentata rullo base peso totale rullo kg | Peso parti rotanti kg
tipo toothed puliey basic roller total roller weight kg wﬁg;trg ;«;m
i t- 'y 'y
P |Z| Dp De |material t;::; s|d|da| M| =200 |RECT] La200 |
753.28.51.100.8 553.0.100.8 10| 10| 6 | 0,4924 | 0,0123 | 0,2713 | 0,0062
753.28.51.120.8 | 50 553.0.120.8 [28|12|12| 8 | 0,5615 | 0,0150 | 0,2713 | 0,0062
753.28.51.140.8 T+605 | To62 | 5 |28| 4456 | 4342 | P 553.0.140.8 14 | 14 |8-10| 0,6431 | 0,0182 | 0,2713 | 0,0062
753.28.51.100.25 553.0.100.25 10| 10| 6 | 0,5890 | 0,0147 | 0,3679 | 0,0086
753.28.51.120.25 | 63 553.0.120.25 | 3,0 | 12 | 12| 8 | 0,6581 | 0,0174 | 0,3679 | 0,0086
753.28.51.140.25 553.0.140.25 14 | 14 [8-10| 0,7397 | 0,0206 | 0,3679 | 0,0086
753.28.62.100.8 553.0.100.8 10 110] 6 | 0,6013 | 0,0123 | 0,3894 | 0,0062
753.28.62.120.8 | 50 553.0.120.8 [28|12 |12 | 8 | 0,6664 | 0,0150 | 0,3894 | 0,0062
753.28.62.140.8 553.0.140.8 14 | 14 |8-10| 0,7432 | 0,0182 | 0,3894 | 0,0062
T+455 | T+47 | 8 |20/ 50,93 | 49,67 | ACC
753.28.62.100.25 553.0.100.25 10| 10| 6 | 0,6949 | 0,0147 | 0,4830 | 0,0086
753.28.62.120.25 | 63 553.0.120.25 | 3,0 | 12 | 12| 8 | 0,7600 | 0,0174 | 0,4830 | 0,0086
753.28.62.140.25 553.0.140.25 14 | 14 |8-10| 0,8368 | 0,0206 | 0,4830 | 0,0086
Tabella 91 RULLI DI PVC-ACCIAIO MOTORIZZATI CON PULEGGIA PER CINGHIA SINCRONA tabic 91
MOTOR-DRIVEN PVC-STEEL ROLLERS WITH PULLEY FOR SYNCHRONOUS BELT
puleggia dentata rullo base peso totale rullo kg | PE50 PErH fotant ke
tipo toothed puliey basic roller total roller weight kg parts kg
a t'
P|Z| Dp De | aterial t;::; s|d|dalM]| L-200 ;:;:::: L = 200 :g;:::::
763.28.51.100.8 563.0.100.8 10| 10| 6 | 0,7292 | 0,0240 | 0,4908 | 0,0179
763.28.51.120.8 | 50 563.0.120.8 12|12 | 8 | 0,7983 | 0,0267 | 0,4908 | 0,0179
763.28.51.140.8 174605 | Te62 | 5 |28| 4456 | 4342 | pa |383:0:140.8 14 | 14 [8-10| 0,8799 | 0,0299 | 0,4908 | 0,0179
763.28.51.100.9 563.0.100.9 10|10 6 | 08365 | 0,0277 | 0,6153 | 0,0216
763.28.51.120.9 | 60 563.0.120.9 12 12| 8 | 0,9056 | 0,0304 | 0,6153 | 0,0216
763.28.51.140.9 563.0.140.9 45|14 |14 |8-10] 09871 | 0,0336 | 0,6153 | 00216
763.28.62.100.8 563.0.100.8 | |[10|10| 6 | 0,8351 | 0,0240 | 0,6059 | 0,0179
763.28.62.120.8 | 50 563.0.120.8 12 (12| 8 | 0,9002 | 0,0267 | 0,6059 | 0,0179
763.28.62.140.8 563.0.140.8 14 | 14 [8-10| 0,9770 | 0,0299 | 0,6059 | 0,0179
T+455 | T+47 | 8 |20/ 50,93 | 49,67 | ACC
763.28.62.100.9 563.0.100.9 10| 10| 6 | 0,9423 | 0,0277 | 0,7305 | 0,0216
763.28.62.120.9 | 60 563.0.120.9 12 {12 | 8 | 1,0075 | 0,0304 | 0,7305 | 0,0216
763.28.62.140.9 563.0.140.9 14 | 14 [8-10| 1,0840 | 0,0336 | 0,7305 | 0,0216
Tabella 92 INTERASSE TEORICO CONSIGLIATO DEI RULLI Table 92
RECOMMENDED THEORETICAL CENTRE DISTANCE FOR ROLLERS
cinghia sincrona bf Imin. codice di designazione sviluppo cinghia belt length code designation
synchronous belt D50 | D60-63 I=mm interasse dei rulli centre distance for rollers
255 | 280 | 300 | 325 | 340 | 350 | 375 | 400 | 425 | 450 | 475 | 500
Passe  g500| 48 |575 | 70 = &
— 575 | 70 80 | 925 | 100 | 105 | 1175| 130 | 1425 | 155 | 167,5| 180
2 352 | 416 | 456 0 | 544 | 60 640 | 720 00 9 1000
pitch  8:00| 575 | 64 | 64-9 i : 2 i 3 B Ll
64 96 | 128 | 148 | 160 | 192 | 224 | 240 | 280 | 320 | 368 | 420
I Tabella 93 Table 93
y et v g‘-r CINGHIA SINCRONA SYNCHRONOUS BELT
}—F P UT_FJ_J_'\_JWFL — T p s H B c
| i |
@ p— ¢ —p | 8 ja— passo - 5.00 15 381 | 1,8 | 1,902
mm
Dimensioni in mm Dimensions in mm pﬂ‘ch 8.00 12 5'60 1'48 3'40




