2 COMPONENTI PER MAGAZZINI DINAMICI PER PALLETS
2.1 Ancoraggio alle strutture

Tutti gli elementi funzionali dlei piani a rulli a gravita (rulli cli linea,
rulli frenanti, dispositivo di separazione-blocco dei pallets, guide
di centraggio, ecc.) sono sempre contenuti entro la struttura deli-
mitata dalle fiancate; & possibile realizzare magazzini dinamici
per lo stoccaggio di pallets di ogni dimensione.

| correnti dell'incastellatura sono fissati ai relativi montanti in mo-
do da formare un dislivello compreso tra il 3,5% ¢ il 4%. Non &
necessario che i correnti siano muniti di forature, in quanto il fis-
saggio dei piani a rulli viene effettuato mediante piastrine serrate
con viti. Sulla medesima linea di correnti possono essere instal-
lati piu piani a rulli; la freccia del corrente deve essere inferiore a
1/400 mo.

| sistemi di fissaggio delle rullivie sono riportati nel disegno a la-
to. Il dettaglio B illustra l'ancoraggio ai correnti interni (preferibil-
mente con sezione a “U’), mentre A e C rappresentano metodi di
fissaggio delle fiancate sui correnti d'estremita, in prossimita del-
la cella di carico dei pallets (C) e di quella di prelievo (A).

La sezione ad angolo dei correnti A e G garantisce una buona
protezione delle rullivie dagli urti del carrello elevatore e permet-
te un recupero di posizioni in altezza a favore delle manovre di
carico e di prelievo dei pallets.

2 COMPONENTS FOR LIVE STORAGES FOR PALLETS
2.1 Fixing devices

All the elemenis of the roller tracks (idlers, brake tollers, pallet
separators, sliding stops and retaining guides) are always
contained within the shape of the siructure; it is therefore
possible o build warehouses for the storage of pallets of any
dimension.

The beams of the shelves are fixed to form a slope between
3,5% and 4%. Beams do not need o be equipped with holes,
since the conveyors are fixed with screw-on plates. Several roller
racks can be installed next to each other, on one set of beams.
Maximum flection of the horizonlal elements of the frames is
1/400.

The way roller racks are fixed lo the shelves is shown in the
drawing alongside. Close-up B shows the attachment on the
inside beams (preferably with “U" section) while A and C show
picking face (A) and loading face (C).

The *L" section of the beams(A) and (C) protects the rollerways
against accidental bumps from fork lift frucks, oplimizing spaces
for loading and unloading operations.

2.2 Interasse dei correnti

Linterasse dei correnti di sostegno delle vie rulliere pud essere
determinato avvalendosi del diagramma riportato a lato. La di-
stanza tra i sostegni | [cm] varia in funzione del peso del pallet
da stoccare Q [Kg], dalla sua lunghezza L [mm)] e del tipo di pro-
filo delle fiancate (la tabella & per profilo 40/80/40x3).

2.2 Beam Centres

Beam centres and loading are illustrated in the diagram
alongside. The distance between the beams I [mm] depends on
the weight of the pallet @ [Kgj, its length L [mm] and on the tipe
of profile used (the table is for profile 40/80/40x3).

Schema di movimentazZione magazzino a gravita FIFO

u

FIFO heavy duty warshouse

s

-

INTERASSE MASSIMO APPOGGI RULLIERE
MAXIMUM DISTANCE BETWEEN SUPPORTS OF CONVEYORS

[0 |, = Interasse massimo / Max distance (cm)
L = Lunghezza pallet / Pallef length ~ (mm)
Q = Peso pallet / Pallet wheight (Kg)
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2.3 Profili per corsie a rulli

I profilo a U40/80/40x3 & quello normalmente impie-
gato per la realizzazione delle corsie a rulli con carichi
medi e pesanti.

II profilo & fornito zincato. Esistono anche profili a L
75x40x4.

2.3 Profile details

The standard profiles used for the roller tracks are the
U-type 40/80/40x3 galvanised.

L profiles with dimension 75x40x4 are also available.

2.4 Rulli di linea

Le corsie a rulli sono dimensionate per il trasporto di
pallets di legno per la movimentazione di merci, costruiti
secondo le norme DIN 13698, DIN 15146 o similari
(pag. 29).

Normalmente sulle corsie sono installati rulli diametro
60 [mm| equipaggiati con asse a molla o con pemi da
fissare alla struttura. La scelta del tipo di rullo da adotta-
re e del passo avviene in funzione cel carico da imma-
gazzinare. Per esecuzioni speciali possono essere im-
piegati rulli con diametri diversi.

2.4 ldlers

Standard heavy duty roller tracks for pallets DIN 13698,
DIN 15148 (page 25) or similar are fitted with idlers
diameter 60 [mm]. equipped with spring loaded shaft or
with screw bolts (see drawing). The choice of the
suitable idler and of the pitch is made according fo the
load that has to be stocked in the warehouse. For
special applications idlers with different diameter can be
used.

2.5 Larghezza corsia a rulli

La larghezza “fuori tutto” standard della corsia a rulli per
i pallets larghezza 800 [mm] & 952 [mm), mentre per i
pallets larghezza 1000 [mm] & 1152 [mm].

Su richiesta sono fornite corsie a rulli con larghezze
speciali.

2.5 Width of roller conveyors

For 800 [mm] wide pallels the standard overall width is
952 [mm], while for 1000 [mm] wide pallets it is 1152
[mm].

On demand special dimensions are also available.
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2.6 Lunghezza del piano a rulli
La lunghezza del piano a rulli & calcolata secondo la
seguente espressione:

Numero dei pallets x lunghezza del materiale sul
singolo pallet + 400 [mm].

Le corsie sono realizzate collegando piti moduli incli-
pendenti aventi lunghezza massima 2500 [mm].

Normalmente la rullivia & composta da un modulo di
prelievo, un modulo di carico & uno o pitl moduli inter-
med.

| piani a rulli per pallets possono essere a rullo intero
(per la movimentazione degli Europallets larghezza
800 e 1000 [mm]), a due corsie (per la movimentazio-
ne di pallets con due sole slitte) o a tre corsie (per pal-
lets molto larghi o con tre slitte).

Lerullivie a cue oa tre corsie montano rulli aventi lun-
ghezzza L=200 [mm)].

2.6 Length of roller conveyors

The length of the roller tracks must be calculated as
follows:

Number of pallets x length of material of the
single pallet + 400 [mm].

. - L * .. % il

Impianto eqﬁipaggiato con rulliere per picking e rullivia riservata al r|torn dei pallats vuoti
Shelves equipped with picking roller fracks and conveyor for refurn of emply pallets Each roller track is made of several independent sec-
tions having a maximum length of 2500 [mm].

Normally the complete rollerway consists of one
picking section, one loading section and one or more
middle sections.

Pallet roller tracks can be produced with single roller
(mostly for standard Euro-pallets, width 800 and 1000
[mm]), double track (pallets with two battens) or with
three fracks (for extra-wide pallets).

Conveyors with two or three tracks are equipped with
idlers L=200 [mm].

2.7 Inclinazione del piano a rull

| piani a rulli a gravita per magazzini dinamici funzio-
nano in ragione dell'inclinazione ad essi applicata du-
rante l'installazione.

La pendenza & compresa tra il 35% e il 4%, in fun-
zione delle dimensioni e dei pesi dei pallets da stoc-
care. Nella maggioranza dei casi (con pallets in buo-
no stato) una spinta iniziale a mano é gia sufficiente a
mettere in moto il carico lungo un piano a rulli inclina-
to del 3%.

2.7 Angle of fall of roller tracks

The heavy duly roller tracks for live storage installa-
tions are built in with an angle of fall.

This fall varies between 3,5% and 4%, according fo
the weight of the pallets.

Mostly (with the pallets in good conditions) an initial
hand-push can move pallets along the track with a
slope of 3%.

Rulliere a gravita in cella frigo -28°C con separatore intermedio
Gravily conveors in deep freeze storage -28C° with additional separator
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2.8 Dispositivo di separazione - blocco dei pallets

=]
Nella cella terminale del piano a rulli FIFO, destinata o :[I:[I:[l: l:[ﬂ:[[:[[ ]I:"F,—‘: ' _“' —
al prelievo del pallet o al picking, viene installato un di-
spositivo di singolarizzazione dei carichi con le se- 5]
guenti funzioni: EHI

1) Separare il pallet indirizzato a prelievo o picking
dagli altri pallets presenti sulla rulliera, neutraliz- o
zando le spinte e rendendo piu sicuro l'intervento
dell'operatore;

2) Bloccare il flusso dei pallets fino a quando il car-
rello elevatore abbia rimosso il pallet dalla cella di
prelievo;

3) Consentire la decelerazione e la frenatura
morbida del pallet che impegna il modulo di
prelievo.

Il dispositivo separazione-blocco dei pallets é realizza-
to con robusti profilati di acciaio. | rulli di linea sono
protetti contro eventuali urti da parte delle forche del
carrello elevatore.

2.8 Pallet separator and sliding stop él’ T BRI TL FLELEU] _mﬂi’ ]

At the end of the FIFO conveyor a pallet separator
controis:

1) The separation of the pallet to be picked from the
other pallets, thus avoiding the pressure and as-
suring safely of the picking operalions;

2) The stopping of the other pallets until the fork lift
operalor has complelely removed the pallet from A AN HiiE i
the channel: |EII1 — AR A H A jﬂm

3) A sliding brake in front of the end of the lrack, - —
enstiring that the next pallet is gently stopped.

The end stop is fabricaled from a robust angle iron
and protects the rollers from damage by the forks of
the forkiift.

= A W—— |
Modulo uscita con angolare e gruppo di separazione Modulo uscita con 3 piste a rulli per pallets Dsseldorf
Unloading section with L beam and pallets separator Unloading section with 3 roller tracks for pallets Diisseldorf
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|l fissaggio dei piani a rulli sui correnti della scaffala-
tura e effettuato con staffe d'acciaio (si veda para-
grafo 2.1).

Per il collegamento dei vari moduli della rullivia sono
disponihili specifici giunti in lamiera zincata.

The fitting of the roller tracks on the beams is achie-
ved with adjustable clamps (for detfails see chapt. 2.1).

Special zine plated connecting-rods are used to fix to-
gether the various frack sections.

2.9 Guidle di centraggio pallet e traversa di protezione
dlei rull

Nella cella iniziale del piano a rulli, destinata al carico
del pallet, viene installato un dispositivo centratore
realizzato con robusti profilati d'acciaio con le seguenti
funzioni:

1) Assicurareil centraggio del pallet in posa sulla via
a rulli;

2) Proteggere i rulli di linea contro eventuali urti da
parte delle forche del carrello elevatore.

Nella zona di carico talvclta sono montati rulli partico-
larmente robusti, atti a resistere anche ad un deposito
violento del collo sulla rulliera.

2.9 Entry guides and roller protection profile

Guide profiles are fitted at the loading end of a heavy
duty roller track, for the following needs:

1) Ensure central placing of the pallets along the
frack;
2) Avoid damage lo the rollers by lork lifts operalors.

In the loading area of the rollerway it is recommended
to install idlers that can resist o a possible violent im-
pact of the pallet on them.

2.10 Leva di bloccaggio del dispositivo di separazio-
ne- blocco dei pallets

Questo dispositivo & impiegato quando il pallet & tem-
poraneamente prelevato per effettuare il picking fuori
linea e poi riposizionato sul modulo di prelievo della
rullivia.

Quando il pallet vuoto & stato rimosso, occorre shloc-
care manualmente il dispositivo per avere l'avanza-
mento del pallet successivo.

2.10 Separalor locking device

This device is used when the pallet is picked from the
frack and then replaced in the last position.

When the empty pallet has been definitively removed,
the separalor must be unfocked manually; after that
the next pallet can roll forward, thereby locking the se-
paralor again.



2.11 Accessori per contenimento latetale

Nel caso di rullivie molto lunghe il magazzino
puo essere attrezzato con speciali rulli di guida

laterali.

2.11 Side holding devices

In case of very long conveyors the
warehouse can be built with special
side guide rollers.

Dettaglio area di prelievo
Detail picking area

R e o LA
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2.12 Rullivie per carichi leggeri

Tramite l'installazione di speciali regolatori di velocita e di
disposttivi di contenimento laterale & possibile realizzare
magazzini dinamici per unita di carico aventi peso da 25a
150 Kg.

2.12 Roller tracks for light loads

With the installation of special speed regulafor and of side
quiding rollers it’s possible to set up dynamic warehouses
for units having weight from 25 fo 150 Kg.

Magazzino LIFO a carico misto
LIFO storage with mixed ifems



Zona di deposito per carrelli elevatori timonati / Loading area for floor operating fork liffs

2.13 Dispositivi per la sicurezza

Nel caso in cui un pallet si blocchi lungo la rulliera, il dispositivo si aggancia al
moclulo di uscita del convogliatore; I'operatore si muove in sicurezza su un cesto
e accompagna il bancale bloccato all'uscita.

Se si rende necessario camminare sui rulli di una rulliera appoggiata al
pavimento & obbligatorio lutilizzo di forme in polizene (verdi nella foto); non &
consentito camminare sui rulli di una rulliera a gravita.

2.13 Safety devices

In case a pallet stops along the conveyor, a safety device can be docked at the
exit element; the operator can slice the pallet to the exit element in total safety.

When the situation requires to walk on a floor conveyor it is mandatory to use the
green elements shown in the picture. It is not allowed to walk on a gravity
conveyor.

() —

Elementi mobili per camminare sulle rulliere a terra
Safety bars for walk on floor roller conveyors

Dispositivo utilizzato per shlocco di un pallet fermo sulla rulliera
Safety device to unblock a pallet from a gravily conveyor
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2.14 Ripartitori di carico intermedi

Per ridurre la pressione gravante sul modulo di
prelievo vengono installati speciali separatori
aggiuntivi lungo la rullivia. (Si veda anche pag. 9)

2.14 Intermediate pallet separalors

In order to reduce the pression on the picking
module extra pallet separators are installed along
the roller track. (See also page 9)

Ripartitore di carico a riposo
Unloaded intermediale pallet separator

Ripartitore di carico in funzione
Loaded intermediate pallef separator

Magazzino FIFO coh impianto antincendio
FIFO wharehouse with sprinkler system




2.15 Modulo di prelievo per carrelli elevatori a mano

[I'modulo di prelievo rappresentato nella figura & utiliz-
zato quando si devono movimentare i pallets median-
te carrelli elevatoria mano.

La conformazione del pettine a rulli e del relativo di-
spositivo di separazione-blocco varia a seconda del ti-
po i pallet impiegato.

2.15 Picking device for hand operated fork lift frucks

The picking elements represented alongside are in-
slalled when pallets have to be picked with hand-ope-
rated fork lifts.

Seizes and dimensions of this ferminal are related fo
weight and shape of the pallet.

Modulo di prelievo per carrelli elevatori a mano
Picking device for hand operated fork lift frucks

| moduli di prelievo della rullivia possono essere
montati su cerniere snodate per agevolare,
con il loro sollevamento, le operazioni di pulizia

Floor finishing elements can be folded
up to keep the picking area clean

Confluenza tra una rullivia con rulli singoli e un

modulo di prelievo con tre linee di rull

Junction between a roller track with single idlers and a
picking element with a three-way roller frack
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2.16 Modulo di prelievo per carrelli elevatori elettrici e
a mano

Laggiunta di una robusta protezione frontale supple-
mentare al modulo di prelievo a terra per carrelli ele-
vatori a mano (si veda paragrafo 2.15), consente l'o-
perazione di prelievo del pallet anche mediante carrell
elevatori elettrici.

2.18 Picking device for batlery operated fork lift trucks

In order o make the picking possible with batlery
powered fork lifts as well as with normal hand lifts (see
chapt. 2.15), an additional protection is fitted af the
end of the roller track.

2.17 Stazione sopraelevata per carrelli elevatori a
mano

Questa esecuzione & particolarmente indlicata per i si-
stemi di smistamento veloce, in quanto la corsa ne-
cessaria al sollevamento del pallet & ridotta al minimo.

2.17 Drive in station for hand operated fork lift tricks

This construction permits picking in high-speed live
storage racking, since the pallet can be handled with
short movements.

Magazzino dinamico con tunne! di prelievo per
carrelli elevatori a mano

Dynamic warehouse with tunnel
for floor-level picking
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2.18 Rulli frenanti tipo EBR

Linstallazione di rulli frenanti in corrispondenza di ogni
posto-pallet ha lo scopo di garantire il controllo della
velocita dli discesa del pallet o del contenitore lungo il
piano a rulli.

| rulli frenanti sono sospesi su molle, al fine di com-
pensare eventuali vibrazioni generate dalla superficie
iregolare della base del pallet durante la traslazione.

La scelta del rullo frenante da adottare e la distanza di
montaggio dipendono da alcuni fattori:

a) Tipo di stuttura della corsia a rulli.
b) Inclinazione del piano a rulli.

c) Caratteristiche clel materiale che deve essere mo-
vimentato (peso, forma dei contenitori).

d) Resistenza richiesta del rullo frenante.

e) Condizioni ambientali del magazzino (umidita,
temperatura, ecc.).

Per il controllo regolare della velocita d flusso occorre
prevedere l'installazione di un rullo frenante per ogni
posto pallet.

La velocita di avanzamento dell'unita di carico non do-
vra essere superiore a 0,3 [m/]; con il corretto posi-
zionamento dei rulli frenanti & possibile mantenerne il
valoretra 0,1 e 0.2 [m/s].

| rulli frenanti possono essere forniti con sistemi di
montaggio “lungo” L o “corto” K, in funzione del passo
dei rulli di linea e delle forature presenti sui profili delle
fiancate.

2.18 Brake rollers EBR type

The installation of brake rollers in correspondence of
each pallet-place is necessary to control the speed of
the goods along the roller rack.

Brake rollers are installed with springs, in order to
reduce vibrations catised by the irregular surface of the
pallet-bottom during the movement along the frack.

The distance between the brake rollets and the choice
of the correct braking power are influenced by several
faclors:

a) Construction and capacily of the roller track;
b) Siope of the roller track;

¢) Characteristics of the conveyed goods
(size, weight, suitability, barrel shaped);

d) Required resistance of the brake roller;
&) Environmental conditions (humidity, temperature, efc.)

For a good control of the flow speed it is necessary to
install one brake roller for each pallel-place.

Speed of the conveyed goods should never be more
than 0,3 |m/s]. However, with a correct positioning of
the brake rollers, speed will only be 0,1-0,2 [mis].

Brake rollers can be delivered with “long” L or "short’
K mounting, according fo the distance between the id-
lers and to the punch pitch along the side profiles of
the rack.
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0.6
rullo ?
- p oJIerEBR 300
I :
Ui EBR-500
0.4 rullo 5
. werEBR 1000
0.3
rullo i
0.2 mﬂerEBR 120 Diagramma della forza frenante per la
corretta scelta del tipo di rullo frenante da
0.1 adottare (Tipo EBR)
daN em Brake force diagram for the choice of the
0 50 100 150 200 250 300 correct type of brake roller (type EBR)

Frenatura incliretta

Normalmente il rullo frenante funziona con il sistema
di frenatura indiretta, in particolare quando i pallets
hanno una base molto irregolare o i contenitori hanno
un piano dappoggio ruvido, caldo, bagnato, ecc.

Il rullo frenante agisce su due rulli portanti di linea; la
sua sospensione & ottenuta mediante quattro molle e
due viti ad occhiello.

Per aumentare l'aderenza tra il rullo frenante ed i due
rulli di linea  possono essere applicate sui rulli specia-
li fasce-frizione autoadesive.

Indirect braking

Normally indirect braking is preferred, especially when
the surface of the pallets is irregular or the conveyed
goods have a humid, hot or wel base.

. i Contact with the pallel is transferred lo two conveyor
E i M e rollers; 4 springs and 2 hook screws secure the brake
rollers o the side frames.

In order fo increase contact between brake roller,
conveyor idlers and pallel, self adhesive friction
covers can be fitted fo the conveyor rollers which are
in contact with the brake rofler.

Frenatura dliretta

Con il sistema di frenatura ciretta, il rullo frenante va a
diretto contatto con il carico. Il rullo frenante deve
essere installato apprositivamente 2 [mm] al di sopra
del livello dei rulli portanti i linea. Il tensionamento &
conseguito mediante molle.

Direct braking

With the direct braking, the brake roller has direct
conlact with the load, approximately 2 [mm] above the
level of the conveyor rollers.

Suspension is guaranteed by springs.




Componenti di un rullo frenante di linea tipo EBTR.
Elements of a brake conveyor roller EBTR type.

2.19 Brake conveyor rollers EBTR type

Brake conveyor rollers have diameter 80 or 89 mm and have the
same length of conveyor idlers (see chapt. 2.4) and are supplied
with two steel suspension units.

Installation of this brake roller is recommended when the
warehouse is installed in humid, cold or aggressive environments.

For brake conveyor rollers the same technical considerations
madle in chapler 2.18 can be considered valid.

2.19 Rulli frenanti di linea tipo EBTR

| rulli frenanti i linea hanno diametro 80 o0 89 mm e sono lunghi
quanto i rulli di sostegno-scorrimento (si veda il paragrafo 2.4) e
sono correchti di speciali supporti di fissaggio.

La scelta di questo rullo frenante & particolarmente indicata
guando l'installazione & situata in ambiente umido, freddo o ag-
gressivo.

Per i rulli frenanti di linea sono valide le stesse considerazioni del
paragrafo 2.18.

Rullivia con rullo frenante di linea
Roller frack equipped with brake conveyor roller

Ogni tullo frenante di linea & corredato da due dispositivi
di fissaggio-sospensione di acciaio

Each brake conveyor roller is supplied with two steel
suspension units
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Dispositivo di fissaggio-sospensione per rulli frenanti di linea. / Suspension units for brake conveyor rollers.

Moduloe di carico
Loading module

Modulo di prelievo
Picking module

m/s
0.6
rullo EBTR - 300
roller
0.5
llo EBTR - 1000
roller
0.4
03
0.2
01
daM cm
o] 50 100 150 200 250 300

Diagramma della forza frenante per la corretta scelta del
tipo di rullo frenante di linea da adottare (Tipo EBTR)

Brake force diagram for the choice of the correct type of
brake conveyor roller (type EBTR)

Per installazioni su vie di corsa a rulli folli, con inclina-
zione del 4%, sono disponibili due tipi di rulli frenanti
di linea, ognuno dimensionato per il controllo di diversi
carichi:

- EBTR 300 per carichi fino a 300 kg.

- EBTR 1000 per carichi finoa 1000 kg.

With a fall angle of 4% there are two different rollers
that can be supplied, for the control of different loads.

- EBTR 300, for loads up to 300 kg.
- EBTR 1000, for loads up to 1000 kg.

Finitura:

| rulli di linea frenanti sono disponibili con tubo non
zZincato o con tubo zincato elettroliticamente; su ri-
chiesta con rivestimento di PVC o mantello zigrinato.

Specification:

Brake conveyor rollers can be supplied with blank or
zine plated tube; on request with PVC sleeve or
machined lube.



