DESCRIZIONE DEI TAMBURI D’ACCIAIO
DESCRIPTION OF THE STEEL PULLEYS

| tamburi sono impiegati nei trasportatori a nastro, per
la movimentazione di materiali alla rinfusa, con funzioni
prevalenti di azionamento (tamburi di comando) e di
tensionamento (tamburi folli) del tappeto di gomma.

Nei sistemi di movimentazione piu mpegnativi quali i
grandi complessi minerari, portuali, ecc., dove le porta-
te orarie e le velocita sono elevate e le distanze od i
dislivelli da raggiungere o da guadagnare sono notevo-
li, a seconda della specifica applicazione vengono ulte-
riormente distinti come:

- tamburi di contrasto;

- tamburi deviatori;

- tamburi di tensionamento.

Gli schemi riportati alle pagg. 72-73 e 82 illustrano
esempi semplificati di installazioni; nei grandi impianti
le soluzioni adottate sono molteplici.

TECNORULLI costruisce tamburi per trasportatori a
nasto con tappeto di gomma o d’acciaio di tutti i tipi e di
tutte le dimensioni, per ogni settore dellindustria.

La qualita dei materiali impiegati, tutti di primissima
scelta, e l'accuratezza delle lavorazioni, monitorate
lungo lintero processo produttivo, consentono di offrire
all'utilizzatore un prodotto con caratteristiche meccani-
che e tecnologiche elevate, altamente affidabile.

MANTELLO DEL TAMBURO

Il mantello dei tamburi di comando e di rinvio & compo-
sto da tubo senza saldatura di grosso spessore laminato
a caldo, qualita dell’acciaio min. S275JR - EN10025, e
da due diaframmi d’acciaio, qualita S275J0O, uniti per
saldatura alle due estremita.

Ciascun diaframma & dotato di mozzo con sede dispo-
sta per il calettamento dell’asse, mediante saldatura, lin-
guetta od unita di bloccaggio per attrito oppure per allo-
gare sopporti con cuscinetti autoallineanti. Per i tamburi
di grosso diametro sono impiegate, in sostituzione dei
tubi, virole ottenute per calandratura e successiva salda-
tura longitudinale, a piena penetrazione, di lamiera d’ac-
ciaio di qualita. Il diametro nominale del tamburo e la
sua lunghezza sono stabiliti dalla Norma ISO 1536-
1975; la scelta del diametro, definita in funzione delle
condizioni d'esercizio del trasportatore, deve essere
verificata in accordo con il costruttore del tappeto di
gomma. La finitura de mantello (o tavola) puo essere
eseguita con profilo cilindrico o bombato; i rivestimenti di
uso corrente sono riportati alle pagg. 71-73.

ASSE
E’ costituito da laminato tondo d’acciaio al carbonio
normalizzato o d’acciaio legato sottoposto, su richiesta,
a trattamento termico di tempra seguito da rinvenimen-
to. Gli assi di grosse dimensioni o di acciai speciali
sono ricavati da forgiatura a caldo; i colli sono finiti
allutensile mediante lavorazione di tornitura o levigati
di rettifica. Il diametro dellasse & verificato in base al
momento composto di flesso-torsione da trasmettere
ed alla massima deformazione elastica ammessa sotto
carico, lungo l'asse neutro, in corrispondenza dei sop-
porti. Gli assi possono essere uniti ai mantelli per sal-
datura continua (esecuz. C1), per calettamento
mediante linguette (esecuz. C2) od unita di bloccaggio
per attrito (esecuz. C3-C4); quest’ultima esecuzione,
oltre a consentire la sostituzione facilitata dellasse, &
particolarmente piu resistente e quindi raccomandata
per le agphcazioni pesanti. Gli assi dei tamburi di folli
SEHIE e SERIE 10 sono montati su sopporti con
cuscinetti autoallineanti a sfere o a rulli, per servizio
medio (esecuz. C5) o pesante (esecuz. C6). | tamburi,
ad assemblaggio ultimato, sono sottoposti ad operazio-
ne di bilanciatura statica, dinamica su richiesta, per
correggere eventuali squilibri.

Pulleys are used in belt conveyors for handling bulk
material, their main purpose being either to drive the
rubber conveyor belt (drive pulleys) or tension it (idle
pulleys). In the more demanding handling systems,
used for example in large mineral complexes, port
systems etc. where speeds and hourly outputs are high
and distances to be covered or variations in level are
considerable, pulleys are further classified, according
to specific application, as:

- contrast pulleys;

- deviation pulleys;

- tensioning pulleys.

The diagrams to be found on pages 72-73 and 82 illus-
trate some simplified examples of installation, where an
extremely wide range of solutions can be applied to
large systems.

TECNORULLI produces pulleys for belt conveyors with
rubber or steel belts in all types and sizes and for all
industrial sectors.

The quality of the materials used, all highly selected,
together with precision production methods, monitored
throughout the entire manufacturing process, ensure
that the user receives an extremely reliable product of
the highest mechanical and technological characteri-
stics.

PULLEY SHELL
The shell for the drive and transmission pulleys con-
sists of a high thickness, hot-rolled, non-welded tube
min. steel quality S275JR - EN10025, and two steel
diaphragms, quality S275J0, welded to the ends. Each
diaphragm is fitted with a hub which includes the hou-
sing for the shaft to be keyed on by welding, tang or
friction Iocking unit or to house supports with self-ali-
%}mg bearing

ith large dfameter pulleys the tubes are replaced with
screw bases, obtained by first calendering and then
welding quality sheet steel lengthwise, with full penetra-
tion. The nominal diameter and length of the pulley are
governed by ISO 1536-1975 Standards, whilst the
choice of diameter, which depends on the working con-
ditions for the belt conveyor, must be checked with the
manufacturer of the rubber conveyor belt.
Shell finishing (or table) can have either a cylindrical or
crowned profile. Coatings currently used are listed on
pages 71-73.

SHAFT
The shaft consists of a standardised laminated carbon
steel or alloyed steel rod which, on request, undergoes
a thermal hardening treatment followed by tempering.
Large size or special steel shafts are obtained from hot
gmg Necks are tool finished either on a lathe or rec-
tified by honing. The shaft diameter is checked accor-
ding to the compound flexure-torsional moment to be
transmitted and to the greatest permissible elastic
deformation under load along the neutral axis opposite
the supports.
The shafts can be joined to the shells by continuous
welding (version C1), by keying using tangs (version
C2) or friction locking unit (version C3-C4). This latter
version, besides making shaft replacement easy, is
much more resistant and therefore to be recommended
in heavy duty applications.
The SERIES 9 and SERIES 10 idle pulley shafts are
mounted on supports with self-aligning ball or roller
bearings, for medium (version C5) or heavy duty (ver-
sion C6) use.
Once assembly is completed, the pulleys undergo a
static balancing operation (dynamic balancing on
request) to correct any unbalance.
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E = Lunghezza del’asse - Shaft length T \

If = Interasse dei sopporti - Support C/C distance

T = Lunghezza del mantello - Shell length [ . = 2
D = Diametro del tubo - Tube diameter __ __l_ J
De = Diametro del tubo rivestito - Coated tube diameter [} e — 8
da = Diametro dell'asse - Shaft diameter St - —f
dp = Diam. dell’asse, sul cuscinetto - Shaft dia, on bearing l l
d = Diam. dell’asse, sul giunto - Shaft dia, on coupling -
dn = Diam. dell'asse, sul mozzo - Shaft dia, on hub It
forma costruttiva C3 pag. 70
Dimensiani in mm construction shape €3 page 70 E - T "'Dimensions in mm
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Pulley sheel

Diaframma
Diaphragm

Mozzo
Hub

Unita di bloccaggio

Coupli it

B TAMBURO DI COMANDO SERIE 7
Asse SERIES 7 DRIVING PULLEY
Shaft

Sopporto con cuscinetto
Pillow block bearing

TAMBURO DI RINVIO SERIE 10
SERIES 10 IDLE PULLEY




