ESTREMITA DEGLI ASSI

SHAFT ENDS 43
FORME DI ATTACCHI
[ rulli, a seconda della loro applicazione, hanno forme spe- W d
cifiche di attacco alla struttura. ETY R
Gli schemi e la Tabella 44 riportano le forme di estremita |
degli assi previste nel programma «rulli d’acciaio mono- |
blocco» di produzione TECNORULLI. ggfma j [ ™
Su richiesta si esaminano altre forme di attacchi. ae |
CONNECTION SHAPES — 1 &
The rollers have specific designs for connection to the > € |
structure, depending on their application. —»{ 3 ¢ble— .
The diagrams and Table 44 give the designs of the shaft !
ends available from TECNORULL! «enbloc steel rollers» |
production program. Forma At ; B
Other connection designs will be considered on request. Shepa At |
—|
Tabella44 ESTREMITA DEGLI ASSI SHAFT ENDS Table 44
serie rulli base basic series rollers
b | B0 [ B3 | B30 | B3
151.0 | 20.2.0 | 25.20 | 30.2.0 | 40.2.0 gﬁg;: ﬁg
d 20 20 25 30 40
e 13 13 16 16 16
— a 9 9 12 12 12
Ch 17 1417 | 1718 | 22 32
M* 14 20 24 27 36
e 315 | 415 | 475 | 535 | 67,5
A a 205 | 255 | 285 | 31,56 | 385 Forma Ad
b 1 16 19 22 29 Shape A4
M* 8-10 | 10-12 12 12:16 | 20
A3 d 15 20 25 30 40
a 15 1520 | 20 | 2025 [ 25 ™ G d
d 35 35 —»{ae!le— = [
a4 e 14 14 :
a 10 10 Forma A8 v
Ch | 2230 | 22-30 Shape A8 i D < 51
d 20 25 30 40 :
df 85 | 105 | 125 [ 150 n_w_l <P | D
= 35 35 35 40
A8 a 30 30 30 35 e Rl 4
Ch 14-17 | 1718 | 22 32 :
m 10 10 15 16 Forma A9 AE_ g Y
p 25 25 20 24 Shape A9 _ I N i
d 20 25 30 40 | S
df 8,5 10,5 125 | 15,0 E,l -~
A9 e 24 28 35 40
m 10 12 15 16
P 14 16 20 24
d 20 25 30 40 d
e 18 18 21 21
A10 a 14 14 17 17 A
r 10 10 12 12 Shape A10 —
Fh 1417 | 1718 | 22 T -
* filettatura metrica 1SO; UNI 4534-64 e 4536-64
* metric ISO thread; UNI 4534-64 and 4536-64 —— e —




